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Niniejsza praca poswigcona zostala technologii gigbokiego wiercenia otwordw, ktora jest
wykorzystywana w obrobce skrawanej do wykonywania otworow o duzych dlugosciach.
Problem badawczy podjety w pracy dotyczy zuzycia monolitycznego ostrza wiertla lufowego
jednoostrzowego o $rednicy wiercenia @8 mm podczas wiercenia otworow w stali C45
z podawaniem oleju Milpro HG12. W celu rozwigzania postawionego problemu badawczego
przeprowadzona zostata analiza geometrycznych wskaznikow zuzycia ostrza wiertta lufowego
oraz jego wplywu na strukturg i uksztattowanie warstwy wierzchniej wykonywanych otworow.
Do opisu stanu wspdlpracujacych powierzchni wykorzystane zostaty parametry geometryczne,
funkcjonalne oraz fraktalne.

Praca zawiera spis tresci, syntetyczne wprowadzenie do zagadnienia oraz 6 rozdziatow
zasadniczo pokrywajacych si¢ z zadaniami niezbgdnymi do osiggnigcia postawionego celu
pracy. Rozdziat pierwszy zawiera analiz¢ postawionego problemu z wyodrebnieniem trzech
glownych obszarow zainteresowania w odniesieniu do dotychczasowych osiggnigc.
Scharakteryzowano w nim technologi¢ glebokiego wiercenia otworow wierttami lufowymi,
glownie jednoostrzowymi. Wskazano réwniez rodzaje 1 wlasciwosci materialow
narzedziowych wykorzystywanych na ostrza tego typu narzedzia koncentrujac si¢ na wegliku
wolframu. Omoéwiono takze zagadnienia zwigzane ze zuzyciem 0Strza oraz sposobami jego
oceny. W rozdziale drugim przedstawiony zostal gtowny problem badawczy; przedstawiono
cel i zakres pracy wraz ze szczegotowym programem badan. Przedstawiono W nim réwniez
hipotezy badawcze wykorzystywane na potrzeby badan. W rozdziale trzecim
scharakteryzowano materialy wykorzystane do badan oraz szczegétowo opisano stosowane w
pracy metody badawcze wraz z wykorzystywanymi metodykami. Rozdzial czwarty zawiera
syntetyczne wyniki przeprowadzonych badan oraz ich wstepng interpretacje, ktorych
poglebiong dyskusje przeprowadzono w rozdziale pigtym. W rozdziale tym sformutowane
zostaty takze wnioski odnoszace si¢ do hipotez badawczych oraz sugestie co do ewentualnych
dalszych badan w tym obszarze. Rozdzial szdosty zawiera spis publikacji wykorzystanych
W niniejszej pracy wg kolejnosci odwotywania si¢ do nich w tekscie rozprawy.

W toku przeprowadzonych badan pozytywnie zweryfikowano postawione hipotezy
badawcze oraz zrealizowano plan badan, co pozwolito sformutowaé wnioski o charakterze
ogélnym dotyczace przebiegu procesu zuzycia ostrza wiertla lufowego jednoostrzowego
podczas wiercenia glgbokich otworow w stali.




